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(54) Mascara comprenant des particules solides 



(57) L'invention a pour objet une composition de re- 
vetement des fibres keratiniques, notamment des cils, 
sous forme de dispersion cire-dans-eau comprenant, 
dans un milieu cosmetiquement acceptable, une frac- 
tion non volatile comprenant : 

un polymere apte a adherer sur les matieres kera- 
tiniques, 

des particules solides a 25 °Cd'unecirechoisie par- 
mi les cires ayant un point de fusion inferieur a 77 
°C et une durete superieure ou egale a 6,5 MPa, 



les particules solides, etant presentes dans la compo- 
sition en une teneur telle que la fraction volumique des 
particules solides de cire est superieure ou egale a 50 
% du volume total de la fraction non volatile de la com- 
position. 

La composition permet d'obtenir un bon recourbe- 
ment des fibres keratiniques, notamment des cils. 
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Description 

[0001] La presente invention a pour objet une compo- 
sition cosmetique de revetement des fibres keratini- 
ques, notamment des oils ou des cheveux, comprenant 
des particules solides et un polymere adherent, et son 
utilisation pour recourber les fibres keratiniques. La 
composition est destinee aux fibres keratiniques sensi- 
blement longitudinales d'etres humains comme les cils 
ou les cheveux ou bien encore auxfaux-cils ou aux pos- 
tiches comme les perruques. Plus specialement, la 
composition est destinee au revetement des cils. 
[0002] La composition peut etre une composition de 
maquillage, encore appele mascara, une composition a 
appliquer sur un maquillage, dite encore top-coat, ou 
bien encore une composition de traitement des fibres 
keratiniques, notamment des cils. Plus specialement, la 
composition est un mascara. 

[0003] Le but de la presente invention est de proposer 
une composition de revetement des cils conduisant 
apres application, a un revetement conferant un bon re- 
courbement des cils. 

[0004] Les inventeurs ont decouvert qu'un tel revete- 
ment des cils pouvait etre obtenu en utilisant des parti- 
cules solides particulieres associees a un polymere ad- 
herent. 

[0005] De facon plus precise, I'invention a pour objet 
une composition de revetement des fibres keratiniques, 
notamment des cils, sous forme de dispersion cire- 
dans-eau comprenant, dans un milieu aqueux cosmeti- 
quement acceptable, une fraction non volatile 
comprenant : 

un polymere apte a adherer sur les matieres kera- 
tiniques, 

des premieres particules solides a 25 °C compre- 
nant un premier materiau comprenant comprenant 
une cire ayant un point de fusion inferieur a 77 °C 
et une durete superieure ou egale a 6,5 MPa, 
et eventuellement des deuxiemes particules soli- 
des comprenant un deuxieme materiau different du 
premier materiau : les deuxiemes particules solides 
n'etant pas aptes a coalescer a une temperature in- 
ferieure ou egale a 40 °C, 

les premieres particules solides et, le cas echeant, les 
deuxiemes particules solides etant presentes dans la 
composition en une teneur telle que la fraction volumi- 
que des premieres particules solides et, le cas echeant, 
des deuxiemes particules solides est superieure ou 
egale a 50 % du volume total de la fraction non volatile 
de la composition, 

et, le cas echeant, la fraction volumique des premieres 
particules solides est superieure ou egale a 25 % du 
volume total des premieres particules solides et des 
deuxiemes particules solides. 

[0006] L'invention a egalement pour objet un procede 
de maquillage ou de soin non therapeutique des fibres 



keratiniques, notamment des cils, comprenant Implica- 
tion sur les fibres keratiniques d'une composition telle 
que definie precedemment. 

[0007] L'invention a aussi pour objet I'utilisation d'une 
5 composition telle que definie precedemment pour re- 
courber les cils. 

[0008] L'invention a encore pour objet I'utilisation de 
premieres particules solides a 25 °C comprenant un 
premier materiau d'une cire ayant un point de fusion in- 

10 ferieur a 77 °C et une durete superieure ou egale a 6,5 
MPa, et eventuellement de deuxiemes particules soli- 
des d'un deuxieme materiau different du premier mate- 
riau, les deuxiemes particules solides n'etant pas aptes 
a coalescer a une temperature inferieure ou egale a 40 

15 °c, dans une composition de revetement des fibres ke- 
ratiniques, notamment un mascara, sous forme de dis- 
persion cire-dans-eau comprenant, dans un milieu 
aqueux cosmetiquement acceptable, une fraction non 
volatile comprenant un polymere apte a adherer sur les 

20 matieres keratiniques et lesdites premieres particules 
solides et, le cas echeant, lesdites deuxiemes particules 
solides, 

les premieres et, le cas echeant, les deuxiemes parti- 
cules solides etant presentes dans la composition en 

25 uneteneurtelleque lafraction volumique des premieres 
particules solides et, le cas echeant, des deuxiemes 
particules solides est superieure ou egale a 50 % du 
volumetotal de la fraction non volatile de la composition , 
et, le cas echeant, la fraction volumique des premieres 

30 particules solides est superieure ou egale a 25 % du 
volume total des premieres particules solides et des 
deuxiemes particules solides, 

pour recourber les matieres keratiniques, notamment 
les cils. 

35 [0009] On entend par particules solides des particules 
qui sont a I'etat solide a 25 °C et a pression atmosphe- 
rique. 

[001 0] On entend par fraction non volatile de la com- 
position I'ensemble des constituants presents dans la 

40 composition qui ne sont pas volatiles. On entend par 
compose volatile un compose qui, pris isolement, a une 
pression de vapeur non nulle, a temperature ambiante 
(25 °C) et pression atmospherique, allant en particulier 
de 1 0" 2 a 300 mm de Hg (1 ,33 Pa a 40.000 Pa) et de 

45 preference superieure a 0,3 mm de Hg (40 Pa). 

[0011] La fraction non volatile de la composition cor- 
respond en fait au melange des constituants restant sur 
les cils apres le sechage complet du mascara applique 
sur les cils. 

50 [0012] Pour obtenir un bon recourbement des cils, la 
composition selon l'invention comprend des particules 
solides, dites premieres particules solides, comprenant 
(en particulier forme de) un premier materiau choisi par- 
mi les cires, appelee cires dures, ayant un point de fu- 

55 sion inferieur a 77 °C et une durete superieure ou egale 
a 6,5 MPa. 

[001 3] Par "cire", on entend au sens general de la pre- 
sente invention, un compose gras lipophile, solide a 
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temperature ambiante (25 °C) et pression atmospheri- 
que (760 mm de Hg, soit 1 0 5 Pa), a changement d'etat 
solide/liquide reversible, ayant une temperature de fu- 
sion superieure a 30 °C et pouvant aller jusqu'a 200 °C, 
notamment jusqu'a 1 20 °C (la cireformant les premieres 
particules solides decrites precedemment correspond a 
une cire particuliere ayant les caracteristiques de point 
de fusion et de durete mentionnees). 
En portant la cire a sa temperature de fusion, il est pos- 
sible de la rendre miscible aux huiles et de former un 
melange homogene microscopiquement, mais en ra- 
menant la temperature du melange a la temperature 
ambiante, on obtient une recristallisation de la cire dans 
les huiles du melange. 

[0014] Les valeurs de point de fusion correspondent, 
selon I'invention. au pic de fusion mesuree a I'aide d'un 
calorimetre a balayage differentiel (D.S.C.), par exem- 
ple le calorimetre vendu sous la denomination DSC 30 
par la societe METLER , avec une montee en tempera- 
ture de 5 ou 1 0 °C par minute. 

[0015] Avantageusement, la cire dure a un point de 
fusion inferieur a 60 °C, notamment allant de 30 °C a 
59 °C, de preference allant de 35 °C a 59 °C, et mieux 
allant de 40°Ca50°C. 

[0016] De preference, la cire dure peut avoir une du- 
rete allant de 6,5 MPa a 20 MPa, notamment allant de 
6,5 a 15 MPa, en particulier allant de 6,5 a 12 MPa, de 
preference allant de 9,7 a 20 MPa, avantageusement 
allant de 9,7 a 15 MPa, et mieux allant de de 9,7 a 12 a 
MPa. 

[0017] Selon la presente demande, la durete de lacire 
est determinee par la mesure de la force en compres- 
sion mesuree a 20 °C a I'aide du texturometre vendu 
sous la denomination TA-XT2i par la societe RHEO, 
equipe d'un cylindre en inox d'un diametre de 2 mm se 
deplacant a la vitesse de mesure de 0, 1 mm/s, et pene- 
trant dans la cire a une profondeur de penetration de 
0,3 mm. Pour effectuer la mesure de durete, la cire est 
fondue a une temperature egale au point de fusion de 
la cire + 20 °C. La cire fondue est coulee dans un reci- 
pient de 30 mm de diametre et de 20 mm de profondeur. 
La cire est recristallisee a temperature ambiante (25 °C) 
pendant 24 heures, puis la cire est conservee pendant 
au moins 1 heure a 20 °C avant d'effectuer la mesure 
de durete. La valeur de la durete est la force de com- 
pression mesuree divisee par la surface du cylindre du 
texturometre en contact avec la cire. 
[0018] Comme cire dure repondant aux criteres defi- 
nis precedemment, on peut utiliser la cire de Candellila, 
la cire de jojoba hydrogenee, la cire de sumac, la cere- 
sine, le stearate d'octacosanyle, le stearate detetracon- 
tanyle, la cire de Shellac, le fumarate de behenyle, le 
tetrastearate de di-(trimethylol-1 ,1 ,1 propane) vendu 
sous la denomination « HEST 2T-4S » par la societe 
HETERENE, le tetrabehenate de di(trimethylol-1 ,1 ,1 
propane) venduesous la denomination HEST2T-4B par 
la societe HETERENE, les ozokerites comme celle ven- 
due sous la denomination « OZOKERITE WAX SP 1 020 



P » par la societe STRAHL & PITSCH 
[001 9] On peut egalement utiliser la cire obtenue par 
hydrogenation d'huile d'olive esterifiee avec Palcool 
stearylique vendue sous la denomination 

5 « PHYTOWAX Olive 1 8 L 57 » ou bien encore les cires 
obtenues par hydrogenation d'huile de ricin esterifiee 
avec I'alcool cetylique vendus sous la denomination 
« PHYTOWAX ricin 16L64 et 22L73 », par la societe 
SOPHIM. Detelles cires sont decrites dans la demande 

10 FR-A- 2792190. 

[0020] Avantageusement, la cire dure peut etre choi- 
sie parmi la cire d'olive obtenue par hydrogenation d'hui- 
le d'olive esterifiee avec I'alcool stearylique vendue 
sous la denomination PHYTOWAX Olive 18 L 57 de la 

15 societe SOPHIM et le tetrastearate de di-(trimethylol- 
1 ,1 ,1 propane). 

[0021] Avantageusement, les dites premieres parti- 
cules de cire dure peuvent avoir une taille moyenne al- 
lant de 50 nm a 50 ujti, et de preference de 100 nma 
20 10 [im. 

[0022] Les premieres particules de cire dure peuvent 
etre presente dans la composition en une teneur allant 
de 1 ,25 % a 50 % en poids, par rapport au poids total 
de la composition, avantageusement allant de 5 % a 40 
25 % en poids, et de preference allant de 1 0 % a 25 % en 
poids. 

[0023] La composition selon I'invention peut com- 
prendre, en plus des premieres particules solides decri- 
tes precedemment, d'autres particules solides, appe- 
30 lees deuxiemes particules, differentes des premieres 
particules solides. 

Ces deuxiemes particules correspondent aux particules 
solides a 25 °C de tout materiau , different des premieres 
particules, restant sous forme de particules individuali- 

35 sees, ou eventuellement collees mais qui conservent 
dans ce cas leur etat de particule individuelle (ces par- 
ticules collees ne sont pas coalescees a une tempera- 
ture inferieure ou egale a 40 °C). 
[0024] En particulier, les deuxiemes particules solides 

40 peuvent comprendre des particules choisies parmi : 

des particules solides a 25 °C, appelees deuxiemes 
particules solides primaires, comprenant (en parti- 
culier forme de) un materiau cristallin ou semi-cris- 
45 tallinsolide a temperature ambiante (25 °C) presen- 
tant une transition de phase de premier ordre, de 
fusion ou de combustion, superieure a 100 °C ; 
et/ou des particules solides a 25 °C, appelees 
deuxiemes particules solides secondaires, compre- 
50 nant un materiau (en particulier forme de) amorphe 
ayant une temperature de transition vitreuse supe- 
rieure ou egale a 60 °C, 

et/ou d'autres particules solides a 25 °C, appelees 
deuxiemes particules solides tertiaires, differentes 
55 desdites deuxiemes particules primaires et secon- 
daires decrites precedemment 
et leu rs melanges. 
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[0025] Les deuxiemes particules solides primaires 
sontdesparticules solides comprenantun materiau, ap- 
pele premier materiau, cristallin ou semi-cristallin solide 
a temperature ambiante (25 °C) presentant une transi- 
tion de phase de premier ordre, de fusion ou de com- 
bustion, superieure a 1 00 °C, de preference superieure 
a 120 °C, et mieux superieure a 1 50 °C. 
La temperature de fusion ou de combustion du premier 
materiau peut etre mesuree selon la norme ASTM 
E794-98. 

[0026] Par "materiau semi-cristallin", on entend au 
sens de I'invention, un materiau, notamment un polyme- 
re, comportant une partie cristallisable et une partie 
amorphe presentant une temperature de changement 
de phase reversible du premier ordre, en particulier de 
fusion (transition solide-liquide). 
[0027] Avantageusement, le materiau cristallin ou 
semi-cristallin presente une durete Vickers superieure 
ou egale a 1 0, notamment allant de 1 0 a 7500, de pre- 
ference superieure ou egale a 200, notamment allant 
de 200 a 7500, et mieux superieure ou egale a 400, no- 
tamment allant de 400 a 7500. 

[0028] La durete VICKERS (HV) est determinee en 
appliquant sur le materiau un penetrometre en forme de 
pyramide a base carree, a I'aide d'une charge P. On me- 
sure ensuite la dimension moyenne d'une diagonale de 
I'empreinte carree obtenue avec le penetrometre. 
[0029] La durete VICKERS (HV) est alors calculee 
par la relation : 

HV= 1 854,4 xP 

d = diagonale moyenne en jim 

P = charge appliquee en g 

[0030] La mesure de la durete VICKERS peut etre ef- 
fectuee a I'aide du microdurometre M 400 g 2 de la so- 
ciete LECO. 

[0031] Le premier materiau desdites deuxiemes par- 
ticules primaires peut etre un materiau mineral qui peut 
etre choisi parmi la silice, le verre, le diamant, le cuivre, 
le nitrure de bore, les ceramiques. les micas, les oxydes 
metalliques, notamment les oxydes de fer comme I'oxy- 
de de fer noir, I'oxyde de fer rouge. I'oxyde de fer jaune, 
les oxydes de titane, I'alumine, ou bien encore un poly- 
mere comme les polyamides par exemple le nylon, et 
leurs melanges. 

[0032] Les dites deuxiemes particules primaires peu- 
vent etre des particules pleines, ou bien encore des par- 
ticules creuses. Par exemple, on peut utiliser la silice 
creuse vendue sous la denomination « SUNSIL-130 » 
par la societe SUNJIN CHEMICAL. 
[0033] Selon un premier mode de realisation de la 
composition selon I'invention, lesdites deuxiemes parti- 
cules primaires sontformees essentiellement dudit pre- 



mier materiau defini precedemment. 
[0034] Selon un deuxieme mode de realisation de la 
composition selon I'invention, ledistes deuxiemes parti- 
cules solides primaires comprennent, voire sont for- 
5 mees essentiellement de, au moins deux premiers ma- 
teriaux differents. C'est par exemple le cas des micas 
recouverts d'oxyde de titane ou d'oxyde de fer. 
[0035] Selon un troisieme mode de realisation de la 
composition selon I'invention, lesdites deuxiemes parti- 
10 cules primaires comprennent au moins ledit premier 
materiau, et au moins un materiau additionnel, different 
dudit premier materiau, ledit premier materiau formant 
la surface desdites premieres particules. Pources par- 
ticules solides, ledit premier materiau ayant les Carac- 
as teristiques decrites precedemment se trouve a la surfa- 
ce desdites deuxiemes particules solides primaires, ces 
dernieres comprenant un materiau additionnel recou- 
vert par le premier materiau. 

[0036] Avantageusement, les dites deuxiemes parti- 
te cules solides primaires peuvent avoir une taille moyen- 
ne allant de 5 nm a 50 liiti, et de preference de 20 nm 
a 50 fim. 

[0037] Les deuxiemes particules solides secondaires 
comprennent (en particulier sont formees de) un mate- 

25 riau amorphe, en particulier un polymere, ayant une 
temperature de transition vitreuse superieure ou egale 
a 60 °C (notamment allant de 60 °C a 800 °C), avanta- 
geusement superieure ou egale a 80 °C (notamment al- 
lant de 80 °C a 700 °C), et de preference superieure ou 

30 egale a 1 00 °C (notamment allant de 1 00 °C a 500 °C). 
La temperature de transition vitreuse peut etre mesuree 
par DSC (Differential Scanning Calorimetry) selon la 
norme ASTM D3418-97. 

[0038] Comme materiau amorphe, on peut utiliser un 
35 polymere non filmogene a une temperature inferieure 
ou egale a 40 °C et ayant une temperature de transition 
vitreuse telle que decrite precedemment. 
On entend par « polymere non filmogene » un polymere 
qui n'est pas apte a former, a lui seul ou en presence 
40 d'un agent auxiliaire de filmification, un film continu et 
adherent sur un support, notamment sur les matieres 
keratiniques, a une temperature inferieure ou egale a 
40 °C. 

[0039] On entend par agent auxiliaire de filmification 
45 les agents plastifiants et les agents de coalescence con- 
nus de I'homme du metier pour favoriser la filmification 
des polymeres. 

[0040] Comme polymere amorphe ayant une tempe- 
rature de transition vitreuse superieure ou egale a 60 
50 °c, on peut utiliser des polymeres radicalaires ou les 
polycondensats ayant cette temperature de transition 
vitreuse definie. 

[0041] Comme polymere radicalaire, on peut citer : 

55 - les polymeres d'ethylene, notamment de cycloethy- 
lene, de naphtylethylene ; 

les polymeres de propylene, notamment 
d'hexafluoropropylene ; 



4 



7 



EP 1 281 384 A1 



8 



les polymeres acryliques, notamment les polyme- 

res d'acide acrylique, d'acrylate de dimethyl-ada- 

manthyl, de chloroacrylate ; 

les polymeres d'acrylamide ; 

les polymeres de (meth)acrylonitrile ; 

les polymeres d'acetylstyrene, de carboxystyrene, 

de chloromethylstyrene ; 

[0042] Comme polycondensats, on peut citer les po- 
lycarbonates, les polyurethanes, les polyesters, les po- 
lyamides, les polysulfones, les polysulfonamides, les 
carbohydrates comme I'amylose triacetate. 
[0043] Les deuxiemes particules solides secondaires 
peuvent etre des particules pleines ou des particules 
creuses. 

[0044] Selon un premier mode de realisation, les 
deuxiemes particules solides secondaires sont formees 
essentiellement dudit materiau amorphe decrit prece- 
demment. 

[0045] Selon un deuxieme mode de realisation, les 
deuxiemes particules solides secondaires comprennent 
au moins ledit premier materiau amorphe et au moins 
un materiau additionnel, different du premier materiau 
amorphe, ledit premier materiau amorphe formant la 
surface, ou I'ecorce, desdites deuxiemes particules so- 
lides secondaires et le materiau additionnel formant I'in- 
terieur, ou le coeur, desdites deuxiemes particules soli- 
des secondaires. 

[0046] Le materiau additionnel peut etre par exemple 
un polymere additionnel ayant une temperature de tran- 
sition vitreuse inferieure a 60 °C, et de preference infe- 
rieure a 45 °C. 

Ainsi, les deuxiemes particules solides secondaires 
peuvent etre par exemple des particules coreshell de 
polymeres, comprenant une partie externe (c'est-a-dire 
une ecorce) formee du premier materiau amorphe ayant 
une temperature de transition vitreuse superieure ou 
egale a 60 °C et comprenant une partie interne (c'est- 
a-dire un coeur) ayant une temperature de transition vi- 
treuse inferieure a 60 °C. 

[0047] Avantageusement, la teneur du premier mate- 
riau amorphe dans les deuxiemes particules solides se- 
condaires est telle que la fraction volumique du premier 
materiau est superieure ou egale a 10 %, et de prefe- 
rence superieure ou egale a 30 %, en volume du volume 
total des deuxiemes particules solides secondaires. 
[0048] Les deuxiemes particules solides primaires 
peuvent avoir une taille moyenne allant de 10 nm a 50 
jim, et de preference allant de 20 nm a 1 urn. 
[0049] Comme deuxiemes particules solides primai- 
res, on peut utiliser les dispersions aqueuses de poly- 
mere non filmogene vendues sous les denominations 
« JONCRYL® SCX 8082 », « JONCRYL® 90 » par la 
societe JOHNSON POLYMER, « NEOCRYL®XK52 » 
par la societe AVECIA RESINS, « RHODOPAS® 
5051 » par la societe RHODIA CHIMIE. 
[0050] Toutes les constituants presents dans la com- 
position selon I'invention se trouvant a I'etat de particu- 



les solides a 25 °C et qui ne coalescent pas a une tem- 
perature inferieure ou egale a 40 °C, a eux seuls ou en 
presence des autres constituants presents dans la com- 
position, sont consideres comme etant soit des premie- 

5 res particules solides ou soit des deuxiemes particules 
solides selon les definitions decrites precedemment. 
[0051] Ainsi, par exemple, les deuxiemes particules 
peuvent etre en un materiau choisi parmi les cires ad- 
ditionnelles, differente de la cire decrite precedemment, 

10 les charges, les polymeres differents du materiau amor- 
phe present dans les deuxiemes particules solides se- 
condaires decrites precedemment. 
[0052] Les additifs decrits ci-apres, lorsqu'ils sont 
sous la forme de particules solides a 25 °C, sont consi- 

15 deres comme etant des deuxiemes particules solides 
decrites precedemment lorsque ces additifs possedent 
les caracteristiques correspondantes definies prece- 
demment. 

[0053] En particulier, le polymere adherent present 
20 dans la composition selon I'invention peut etre sous la 
forme de particules solides. Dans ce cas, ces particules 
sont considerees comme etant des particules solides 
telles que definies precedemment si ce polymere pos- 
sede les caracteristiques correspondantes definies pre- 
25 cedemment. 

[0054] Dans la composition selon I'invention, les dites 
premieres et, le cas echeant, les deuxiemes particules 
solides sontpresentes en uneteneurtelle que la fraction 
volumique des premieres particules solides et, le cas 
30 echeant. des deuxiemes particules solides est supe- 
rieure ou egale a 50 % du volume total de la fraction non 
volatile de la composition, ce qui signifie que le volume 
total de toutes les premieres particules et, le cas 
echeant, des deuxiemes particules representeau moins 
35 50 % (notamment va de 50 % a 99 %) du volume total 
de la fraction non volatile de la composition. 
[0055] On entend par « fraction volumique des pre- 
mieres particules solides et, le cas echeant, des deuxie- 
mes particules solides» le pourcentage du volume total 
40 de toutes les premieres particules solides et, le cas 
echeant. de toutes les deuxiemes particules solides pre- 
sented dans la fraction non volatile de la composition, 
par rapport au volume total de tous les composes de la 
fraction non volatile de la composition. 
45 [0056] Avantageusement, ladite fraction volumique 
des premieres particules solides et, le cas echeant, des 
deuxiemes particules solides est superieure ou egale a 
60 % (notamment va de 60 % a 99 %), et de preference 
superieure ou egale a 70 % (notamment va de 70 % a 
50 95 %) du volume total de lafraction non volatile de la 
composition. 

[0057] La fraction volumique (FV) de particules soli- 
des presente dans la fraction non volatile de la compo- 
sition est egale au pourcentage du volume total V des- 
55 dites particules divise par le volume total V de lafraction 
non volatile de la composition. 

[0058] Le volume V de particules solides est egal a la 
masse m desdites particules solides dans la composi- 
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tion divise par la masse volumique Mv des particules. 
La masse volumique est calculee selon la methode de- 
crite ci-apres. 

Fraction volumique : FV = 100 x V / V et V = m / Mv 

[0059] Le volume total V de la fraction non volatile de 
la composition est calcule en additionnant le volume de 
chaque constituant non volatil present dans la compo- 
sition. 

[0060] Avantageusement, lorsque la composition 
comprend des deuxiemes particules telles que definies 
precedemment les premieres particules sontpresentes 
dans la composition en une teneur telle que la fraction 
volumique des premieres particules solides est supe- 
rieure ou egale a 30 % de la fraction volumique totale 
des premieres et deuxiemes particules solides, notam- 
ment allant de 30 % a 1 00 %, avantageuseument supe- 
rieure ou egale a 40 %, notamment allant de 40 % a 1 00 
%, de preference superieure ou egale a 50 %, notam- 
ment allant de 50 % a 1 00 %. 

[0061] En particulier, lorsque la composition com- 
prend des deuxiemes particules solides primaires et/ou 
secondaires telles que decrites precedemment, ces 
particules sont presentes dans la composition en une 
teneur telle que la fraction volumique desdites premie- 
res particules solides et desdites deuxiemes particules 
solides primaires et/ou secondaires, est superieure ou 
egale a 25,05 % (notamment allant de 25,05 % a 100 
%) du volume total des premieres et deuxiemes parti- 
cules solides, avantageusement superieure ou egale a 
30,05 % (notamment allant de 30,05 % a 1 00 %), et de 
preference superieure ou egale a 40, 05 % (notamment 
allant de 40,05 % a 1 00 %), et mieux superieure ou ega- 
le a 50,05 % (notamment allant de 50,05 % a 1 00 %). 
[0062] La composition etant sous la forme d'une dis- 
persion cire-dans-eau, elle comprend done un mileu 
aqueux formant une phase continue aqueuse. 
La composition peut comprendre egalement au moins 
une huile volatile et/ou un solvantorganique volatile tels 
que ceux decrits ci apres, qui sont dipserses dans la 
phase aqueuse de la composition. 
[0063] Dans la presente demande, on entend par 
« polymere apte a adherer sur les matieres 
keratiniques », appele par la suite polymere adherent, 
un polymere apte a resterfixe sur les matieres keratini- 
ques telles que les fibres keratiniques comme les cils , 
les cheveux, ou la peau, et de preference sur les cils, 
lors du contact du polymere avec lesdites matieres ke- 
ratiniques. Un tel polymere adherent a d'ailleurs une 
bonne aptitude a former un depot sur les matieres ke- 
ratiniques et reste fixe sur ces dernieres. 
[0064] Avantageusement, le polymere adherent peut 
etre un polymere filmogene a une temperature inferieu- 
re ou egale a 40 °C. Dans la presente demande, on en- 
tend par "polymere filmogene", un polymere apte a for- 
mer a lui seul ou en presence d'un agent auxiliaire de 



filmification, un depot, notamment un film, continu et ad- 
herent sur un support, notamment sur les matieres ke- 
ratiniques. 

[0065] Le polymere adherent present dans la compo- 
5 sition selon I'invention peut etre un polymere solubilise 
ou disperse sous forme de particules solides dans une 
phase aqueuse de la composition ou bien encore solu- 
bilise ou disperse sous forme de particules solides dans 
une phase grasse liquide. La composition peut com- 
10 prendre un melange de ces polymeres. Lorsque le po- 
lymere filmogene se presente sous forme de particules 
solides, ces particules peuvent presenter une taille 
moyenne de particules allant de 5 nm a 1 0 jim, notam- 
ment allant de 5 nm a 5 ujti, avantageusement allant de 
15 5 nm a 600 nm, et de preference allant de 20 nm a 300 
nm. 

[0066] Le polymere adherent peut etre present dans 
la composition selon I'invention en une teneur en matie- 
res seches allant de 0,1 % a 50 % en poids par rapport 

20 au poids total de la composition, de preference de 0,5 
% a 40 % en poids, et mieux de 1 % a 30 % en poids. 
[0067] Parmi les polymeres adherents utilisables 
dans la composition de la presente invention, on peut 
citer les polymeres synthetiques, detype radicalaire ou 

25 de type polycondensat, les polymeres d'origine naturel- 
le, et leurs melanges. 

[0068] Par polymere radicalaire, on entend un poly- 
mere obtenu par polymerisation de monomeres a insa- 
turation notamment ethylenique, chaque monomere 
30 etant susceptible de s'homopolymeriser (a I'inverse des 
polycondensats). 

Les polymeres de type radicalaire peuvent etre notam- 
ment des polymeres, ou des copolymeres, vinyliques, 
notamment des polymeres acryliques. 

35 [0069] Les polymeres vinyliques peuvent resulter de 
la polymerisation de monomeres a insaturation ethyle- 
nique ayant au moins un groupement acide et/ou des 
esters de ces monomeres acides et/ou des amides de 
ces monomeres acides. 

40 [0070] Comme monomere porteur de groupement 
acide, on peut utiliser des acides carboxyliques insatu- 
res a,(3-ethyleniques tels que I'acide acrylique, I'acide 
methacrylique, I'acide crotonique, I'acide maleique, 
I'acide itaconique. On utilise de preference I'acide 

45 (meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus preferen- 
tiellement I'acide (meth)acrylique. 
[0071] Les esters de monomeres acides sont avanta- 
geusement choisis parmi les esters de I'acide (meth) 
acrylique (encore appele les (meth) acrylates), notam- 

50 ment des (meth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle 
en C r C 30 , de preference en C-1-C20, des (meth)acryla- 
tes d'aryle, en particulier d'aryle en C 6 -C 10! des (meth) 
acrylates d'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle 
en C 2 -Cg. 

55 Parmi les (meth) acrylates d'alkyle, on peut citer le me- 
thacrylate de methyle, le methacrylate d'ethyle, le me- 
thacrylate de butyle, le methacrylate d'isobutyle, le me- 
thacrylate d'ethyl-2 hexyle, le methacrylate de lauryle, 
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le methacrylate de cyclohexyle. 

Parmi les (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peutciter 

I'acrylate d'hydroxyethyle, I'acrylate de 2-hydroxypropy- 

le, le methacrylate d'hydroxyethyle, le methacrylate de 

2-hydroxypropyle. 

Parmi les (meth)acrylates d'aryle, on peutciter I'acrylate 
de benzyle et I'acrylate de phenyle. 
[0072] Les esters de I'acide (meth)acrylique particu- 
lierement preferes sont les (meth)acrylates d'alkyle. 
[0073] Selon la presente invention, le groupement 
alkyle des esters peut etre soit fluore, soit perfluore, 
c'est-a-dire qu'une partie ou la totalite des atomes d'hy- 
drogene du groupement alkyle sont substitues par des 
atomes de fluor. 

[0074] Comme amides des monomeres acides, on 
peut par exemple citer les (meth)acrylamides. et notam- 
ment les N-alkyl (meth)acrylamides, en particulierd'alk- 
yl en C 2 -C 12 . Parmi les N-alkyl (meth)acrylamides, on 
peut citer le N-ethyl acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, 
le N-t-octyl acrylamide et le N-undecylacrylamide. 
[0075] Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent 
egalement resulter de I'homopolymerisation ou de la co- 
polymerisation de monomeres choisis parmi les esters 
vinyliques et les monomeres styreniques. En particulier, 
ces monomeres peuvent etre polymerises avec des mo- 
nomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, 
tels que ceux mentionnes precedemment. 
Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer I'ace- 
tate de vinyle, le neodecanoate de vinyle, le pivalate de 
vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate de 
vinyle. 

Comme monomeres styreniques, on peut citer le styre- 
ne et I'alpha-methyl styrene. 

[0076] II est possible d'utiliser tout monomere connu 
de I'homme du metier entrant dans les categories de 
monomeres acryliques et vinyliques (y compris les mo- 
nomeres modifies par une chame siliconee). 
[0077] Parmi les polycondensats. on peut citer les po- 
lyurethanes, les polyesters, les polyesters amides, les 
polyamides, et les resin es epoxyesters, les polyurees. 
[0078] Les polyurethanes peuvent etre choisis parmi 
les polyurethanes anioniques, cationiques, non-ioni- 
ques ou amphoteres, les polyurethanes-acryliques, les 
polyurethanes-polyvinylpirrolidones, les polyester-poly- 
urethanes, les polyetherpolyurethanes : les polyurees, 
les polyuree-polyurethanes, et leurs melanges. 
[0079] Les polyesters peuvent etre obtenus, defacon 
connue, par polycondensation d'acides dicarboxyliques 
avec des polyols, notamment des diols. 
L'acide dicarboxylique peut etre aliphatique, alicyclique 
ou aromatique. On peut citer comme exemple de tels 
acides : l'acide oxalique, l'acide malonique, l'acide di- 
methylmalonique, l'acide succinique, l'acide glutarique, 
l'acide adipique, l'acide pimelique, l'acide 2, 2-dimethyl- 
glutarique, l'acide azelai'que. l'acide suberique. l'acide 
sebacique, I'acide fumarique, l'acide maleique, l'acide 
itaconique, I'acide phtalique, l'acide dodecanedioTque, 
l'acide 1 ,3-cyclohexanedicarboxylique, l'acide 1,4-cy- 



clohexa-nedicarboxylique, l'acide isophtalique, l'acide 
terephtalique, l'acide 2 : 5-norborane dicarboxylique, 
l'acide diglycolique, I'acide thiodipropionique, l'acide 
2,5-naphtalenedicarboxylique, l'acide 2,6-naphtale- 
5 nedicarboxylique. Ces monomeres acide dicarboxyli- 
que peuvent etre utilises seuls ou en combinaison d'au 
moins deux monomeres acide dicarboxylique. Parmi 
ces monomeres, on choisit preferentiellement l'acide 
phtalique, l'acide isophtalique, l'acide terephtalique. 
10 [0080] Le diol peut etre choisi parmi les diols alipha- 
tiques, alicycliques, aromatiques. On utilise de prefe- 
rence un diol choisi parmi : I'ethylene glycol, le diethy- 
lene glycol, le triethylene glycol, le 1 ,3-propanediol, le 
cyclohexane dimethanol, le 4-butanediol. Comme 
15 autres polyols, on peut utiliser le glycerol, le pentaeryth- 
ritol. le sorbitol, le trimethylol propane. 
[0081] Les polyesters amides peuvent etre obtenus 
de maniere analogue aux polyesters, par polyconden- 
sation de diacides avec des diamines ou des amino al- 
so cools. Comme diamine, on peut utiliser I'ethylenediami- 
ne, I'hexamethylenediamine, la meta- ou para-phenyle- 
nediamine. Comme aminoalcool, on peut utiliser la mo- 
noethanolamine. 

[0082] Le polyester peut en outre comprendre au 
25 moins un monomere portant au moins un groupement 
-S0 3 M, avec M representant un atome d'hydrogene, un 
ion ammonium NH 4 + ou un ion alcalin, alcalino-terreux 
ou metallique, comme par exemple un ion Na+, Li + , K+ ; 
Mg 2 +, Ca 2 +, Cu 2+ , Fe 2 +, Fe 3 +. On peut utiliser notam- 
30 ment un monomere aromatique bifonctionnel compor- 
tant un tel groupement -S0 3 M. 

[0083] Le noyau aromatique du monomere aromati- 
que bifonctionnel portant en outre un groupement 
-SO3M tel que decrit ci-dessus peut etre choisi par 

35 exemple parmi les noyaux benzene, naphtalene, an- 
thracene, diphenyl, oxydiphenyl. sulfonyldiphenyl, me- 
thylenediphenyl. On peut citer comme exemple de mo- 
nomere aromatique bifonctionnel portant en outre un 
groupement -S0 3 M : l'acide sulfoisophtalique, l'acide 

40 sulfoterephtalique, l'acide sulfophtalique, l'acide 4-sul- 
fonaphtalene-2,7-dicarboxylique. 
On prefere utiliser des copolymeres a base d'isophtala- 
te/sulfoisophtalate, et plus particulierement des copoly- 
meres obtenus par condensation de di-ethyleneglycol, 

45 cyclohexane di-methanol, acide isophtalique, acide sul- 
foisophtalique. De tels polymeres sont vendus par 
exemple sous le nom de marque Eastman AQ® par la 
societe Eastman Chemical Products. 
[0084] Les polymeres d'origine naturelle, eventuelle- 

50 ment modifies, peuvent etre choisis parmi la resine shel- 
lac, la gomme de sandaraque, les dammars, les elemis, 
les copals, les polymeres cellulosiques, et leurs melan- 
ges. 

[0085] Selon un premier mode de realisation de la 
55 composition selon I'invention, le polymere adherent 
peut etre present sous la forme de particules solides en 
dispersion aqueuse dans le milieu aqueux de la compo- 
sition, connue generalement sous le nom de latex ou 
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pseudolatex. Les techniques de preparation de ces dis- 
persions sont bien connues de rhomme du metier. 
[0086] Comme dispersion aqueuse de polymere ad- 
herent filmogene : on peut utiliser les dispersions acryli- 
ques vendues sous les denominations NEOCRYL XK- 
90®, NEOCRYL A-1 070®, NEOCRYL A-1090®, NEO- 
CRYL BT-62®, NEOCRYL A-1 079®, NEOCRYL A- 
523® par la societe AVECIA-NEORESINS, DOW LA- 
TEX 432® par la societe DOW CHEMICAL, DAITOSOL 
5000 AD® par la societe DAI TO KASEY KOGYO; ou 
ben encore les dispersions aqueuses de polyurethane 
vendues sous les denominations NEOREZ R-981®, 
N EOREZ R-974® par la societe AVECIA-N EORESINS, 
les AVALURE UR-405®, AVALURE UR-410®, AVALU- 
RE UR-425®, AVALURE UR-450®, SANCURE 875®, 
SANCURE 861®, SANCURE 878®, SANCURE 2060® 
par la societe GOODRICH, IMPRANIL 85® par la so- 
ciete BAYER, AQUAMERE H-1511®par la societe HY- 
DROMER. 

[0087] Comme dispersion aqueuse de polymere ad- 
herent, on peut egalement utiliser les dispersions de po- 
lymeres resultant de la polymerisation radicalaire d'un 
ou plusieurs monomeres radicalaires a I'interieur et/ou 
partiellement en surface, de particules preexistantes 
d'au moins un polymere choisi dans le groupe constitue 
par les polyurethanes, les polyurees, les polyesters, les 
polyesteramides et/ou les alkydes. Ces polymeres sont 
generalement appeles polymeres hybrides. 
[0088] Selon une deuxieme variante de realisation de 
la composition selon I'invention, le polymere adherent 
peut etre un polymere hydrosoluble et est done present 
dans le milieu aqueux (la phase aqueuse) de la compo- 
sition sous forme solubilisee. Comme exemples de po- 
lymeres adherents, notamment filmogenes, hydrosolu- 
bles, on peut citer 

les proteines comme les proteines d'origine vege- 
tale telles que les proteines de ble, de soja ; les pro- 
teines d'origine animale tels que les keratines, par 
exemples les hydro lysats de keratine et les kerati- 
nes sulfoniques ; 

les polymeres de chitine ou de chitosane anioni- 
ques, cationiques, amphoteres ou non-ioniques ; 
les polymeres de cellulose tels que I'hydroxyethyl- 
cellulose, I'hydroxypropylcellulose, la methylcellu- 
lose, I'ethylhydroxyethylcellulose, la carboxyme- 
thylcellulose, ainsi que les derives quaternises de 
la cellulose ; 

les polymeres ou copolymeres acryliques, tels que 
les polyacrylates ou les polymethacrylates ; 
les polymeres vinyliques, comme les polyvinylpyr- 
rolidones, les copolymeres de Tether methylvinyli- 
que et de I'anhydride malique, le copolymere de 
I'acetate de vinyle et de I'acide crotonique, les co- 
polymeres de vinylpyrrolidone et d'acetate de 
vinyle ; les copolymeres de vinylpyrrolidone et de 
caprolactame ; I'alcool polyvinylique; 
les polymeres d'origine naturelle, eventuellement 



modifies, tels que : 

les gommes arabiques, la gomme de guar, les 
derives du xanthane, la gomme de karaya ; 
5 . les alginates et les carraghenanes ; 

les glycoaminoglycanes, I'acide hyaluronique 
et ses derives ; 

la resine shellac, la gomme de sandaraque, les 
dammars, les elemis, les copals ; 
10 . I'acide desoxyribonucleique ; 

les muccopolysaccharides tels que I'acide hya- 
luronique. les chondroitines sulfate, et leurs 
melanges. 

15 [0089] Selon une autre variante de realisation de la 
composition selon I'invention. le polymere adherent, no- 
tamment filmogene, peut etre present dans une phase 
grasse liquide dispersee dans la phase aqueuse (le mi- 
leu aqueux) de la composition, la phase grasse liquide 

20 comprenant des huiles ou solvants organiques tels que 
ceux decrits precedemment. Par "phase grasse liqui- 
de", on entend, au sens de I'invention, une phase grasse 
liquide a temperature ambiante (25°C) et pression at- 
mospherique (760 mm de Hg, soit 10 5 Pa), composee 

25 d'un ou plusieurs corps gras liquides a temperature am- 
biante, appeles aussi huiles, generalement compatibles 
entre eux. 

De preference, la phase grasse liquide comprend une 
huile volatile, eventuellement en melange avec une hui- 
30 |e non volatile, les huiles pouvant etre choisies parmi les 
huiles citees ci-apres. 

[0090] Selon un troisieme mode de realisation de la 
composition selon I'invention, le polymere adherent, no- 
tamment filmogene, peut etre present sous forme de 
35 particules, stabilisees en surface, dispersees dans la 
phase grasse liquide. 

[0091] La dispersion de particules de polymere stabi- 
lisees en surface peut etre fabriquee comme decrit dans 
le document EP-A- 749747. 
40 [0092] Les particules de polymere sont stabilisees en 
surface grace a un stabilisant qui peut etre un polymere 
sequence, un polymere greffe, et/ou un polymere sta- 
tistique, seul ou en melange. 

[0093] Des dispersions de polymere filmogene dans 
45 la phase grasse liquide, en presence d'agent stabili- 
sants, sont notamment decrites dans les documents 
EP-A-749746, EP-A-923928, EP-A-930060 dontlecon- 
tenu est incorpore a titre de reference dans la presente 
demande. 

so [0094] La tail le des particules de polymeres en dis- 
persion soit dans la phase aqueuse, soit dans la phase 
grasse liquide, peut aller de 5 nm a 600 nm, et de pre- 
ference de 20 nm a 300 nm. 

[0095] Selon un quatrieme mode de realisation de la 
55 composition selon I'invention. le polymere adherent, no- 
tamment filmogene, peut etre solubilise dans la phase 
grasse liquide, on dit alors que le polymere filmogene 
est un polymere liposoluble. 
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A titre d'exemple de polymere liposoluble, on peut citer 
les copolymeres d'ester vinylique (le groupe vinylique 
etant directement relie a I'atome d'oxygene du groupe 
ester et Tester vinylique ayant un radical hydrocarbone 
sature, lineaire ou ramifie, de 1 a 1 9 atomes de carbone, 
lie au carbonyle du groupe ester ) et d'au moins un autre 
monomere qui peut etre un ester vinylique (different de 
Tester vinylique deja present), une oc-olefine (ayant de 
8 a 28 atomes de carbone), un alkyivinylether (dont le 
groupe alkyl comporte de 2 a 18 atomes de carbone), 
ou un ester allylique ou methallylique (ayant un radical 
hydrocarbone sature, lineaire ou ramifie, de 1 a 1 9 ato- 
mes de carbone, lie au carbonyle du groupe ester). 
[0096] Ces copolymeres peuvent etre reticules a 
Taidede reticulants qui ont pour but qui peuvent etre soit 
du type vinylique, soit du type allylique ou methallylique, 
tels que le tetraallyloxyethane, le divinylbenzene, Toc- 
tanedioate de divinyle, le dodecanedioate de divinyle, 
et I'octadecanedioate de divinyle. 
[0097] Comme exemples de ces copolymeres, on 
peut citer les copolymeres : acetate de vinyle/stearate 
d'allyle, Tacetate de vinyle/laurate devinyle, acetate de 
vinyle/stearate devinyle, acetate de vinyle/octadecene, 
acetate de vinyle/octadecylvinylether, propionate de vi- 
nyle/laurate d'allyle, propionate de vinyle/laurate de vi- 
nyle, stearate de vinyle/octadecene-1 , acetate de viny- 
le/dodecene-1 , stearate de vinyle/ethylvinylether, pro- 
pionate de vinyle/cetyl vinyle ether, stearate de vinyle/ 
acetate d'allyle. dimethyl-2, 2 octanoate de vinyle/lau- 
rate de vinyle, dimethyl-2, 2 pentanoate d'allyle/laurate 
de vinyle, dimethyl propionate de vinyle/stearate de vi- 
nyle, dimethyl propionate d'allyle/stearate de vinyle, 
propionate de vinyle/stearate de vinyle, reticule avec 0,2 
% de divinyl benzene, dimethyl propionate de vinyle/lau- 
rate de vinyle, reticule avec 0,2 % de divinyl benzene, 
acetate de vinyle/octadecyl vinyl ether, reticule avec 0,2 
% de tetraallyloxyethane, acetate de vinyle/stearate 
d'allyle, reticule avec 0,2 % de divinyl benzene, acetate 
de vinyle/octadecene-1 reticule avec 0,2 % de divinyl 
benzene et propionate d'allyle/stearate d'allyle reticule 
avec 0,2 % de divinyl benzene. 

[0098] Comme polymeres liposolubles, on peut ega- 
lement citer les homopolymeres liposolubles, et en par- 
ticulierceux resultant de Thomopolymerisation d'esters 
vinyliques ayant de 9 a 22 atomes de carbone ou 
d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle, les radicaux 
alkyles ayant de 10 a 20 atomes de carbone. 
[0099] De tels homopolymeres liposolubles peuvent 
etre choisis parmi le polystearate de vinyle, le polystea- 
rate de vinyle reticule a Taide de divinylbenzene, de dial- 
lylether ou de phtalate de diallyle, le poly(meth)acrylate 
de stearyle, le polylaurate de vinyle : le poly(meth) 
acrylate de lauryle, ces poly(meth)acrylates pouvant 
etre reticules a Taide de dimethacrylate de Tethylene 
glycol ou de tetraethylene glycol. 
[0100] Les copolymeres et homopolymeres liposolu- 
bles definis precedemment sont connus et notamment 
decrits dans la demande FR-A-2232303 ; ils peuvent 



avoir un poids moleculaire moyen en poids allant de 
2.000 a 500.000 et de preference de 4.000 a 200.000. 
[0101] Comme polymeres liposolubles utilisables 
dans I'invention, on peut egalement citer les polyalkyle- 
5 nes et notamment les copolymeres d'alcenes en 
C 2 -C 20 , comme le polybutene, les alkylcelluloses avec 
un radical alkyle lineaire ou ramifie, sature ou non en C-| 
a C 8 comme I'ethylcellulose et la propylcellulose, les co- 
polymeres de la vinylpyrolidone (VP) et notamment les 
10 copolymeres de la vinylpyrrolidone et d'alcene en C 2 a 
C 40 et mieux en C 3 a C 20 . A titre d'exemple de copoly- 
mer de VP utilisable dans I'invention. on peut citer le 
copolymere de VP/acetate vinyle, VP/methacrylate 
d'ethyle, la polyvinylpyrolidone (PVP) butylee, VP/me- 
15 thacrylate d'ethyle/acide methacrylique, VP/eicosene, 
VP/hexadecene, VP/triacontene, VP/styrene, VP/acide 
acrylique/methacrylate de lauryle. 
[0102] La composition selon I'invention peut com- 
prendre un agent auxiliaire de filmification favorisant la 
20 formation d'un film avec le polymere adherent, notam- 
ment filmogene. Un tel agent de filmification peut etre 
choisi parmi tous les composes connus de I'homme du 
metier comme etant susceptibles de remplir la fonction 
recherchee, et notamment etre choisi parmi les agents 
25 plastifiants et les agents de coalescence. 

[0103] Selon un mode de realisation prefere de la 
composition selon I'invention, le polymere adherent 
peut etre un polymere apte a former un depot, notam- 
ment un film, produisant a une concentration de 7 % 
30 dans I'eau, une retraction du stratum corneum isole de 
plus de 1 % a 30°C sous une humidite relative de 40 %, 
de preference de plus de 1 ,2 %, et mieux de plus de 1 ,5 
%. Cette retraction est mesuree a Taide d'un extensio- 
metre, selon la methode decrite ci-apres. 
35 [0104] La composition selon I'invention peut com- 
prendre en outre au moins une cire additionnelle diffe- 
rente de la cire dure decrite precedemment. 
[0105] Comme cire additionnelle, on peut notamment 
citer la cire d'abeilles, la cire de lanoline, et les cires d'in- 
40 sectes de Chine; la cire de riz, la cire de Carnauba, . 
certaines cires microcristallines, les cires de paraffine, 
certaines ozokerites, certaines cires de polyethylene, 
certaines cires obtenues par la synthese de Fisher- 
Tropsch. 

45 [0106] On peut aussi citer les cires obtenues par hy- 
drogenation catalytique d'huiles animales ou vegetales 
ayant des chaines grasses, lineaires ou ramifiees, en 
C8-C32. Parmi celles-ci, on peut notamment citer Thuile 
de tournesol hydrogenee, Thuile de ricin hydrogenee, 
50 Thuile de coprah hydrogenee et Thuile de lanoline hy- 
drogenee. On peut encore citer les cires de silicone ou 
les cires fluorees. 

[0107] Les cires additionnelles presentes dans la 
composition peuvent etre dispersees sous forme de 
55 particules dans le milieu aqueux de la composition. Ces 
particules peuvent avoir une taille moyenne allant de 50 
nm a 50 \im, et de preference de 50 nm a 1 0 [am. 
[0108] En particulier, les cires additionnelles sont ge- 
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neralement presentes dans la composition selon In- 
vention sous forme de particules solides et font done 
parties des deuxiemes particules solides definies pre- 
cedemment. 

[0109] La cire additionnelle peut etre presente dans 
la composition selon I'invention en une teneur allant de 
0,1 % a 35 % en poids, par rapport au poids total de la 
composition, de preference de 0,1 % a 20 % en poids, 
et mieux de 1 % a 10 % en poids. 
[0110] La composition selon I'invention comprend un 
milieu aqueux, constituant une phase aqueuse, formant 
la phase continue de la composition. 
[0111] Le milieu aqueux de la composition formant la 
phase aqueuse peut etre constitute essentiellement 
d'eau ; elle peut egalement comprendre un melange 
d'eau et de solvant miscible a I'eau (solvant apte a for- 
mer avec I'eau un melange homogene et transparent a 
I'oeil a 25 °C) comme les monoalcools inferieurs ayant 
de 1 a 5 atomes de carbone tels que I'ethanol, I'iso- 
propanol, les glycols ayant de 2 a 8 atomes de carbone 
tels que le propylene glycol, I'ethylene glycol, le 1 ,3-bu- 
tylene glycol, le dipropylene glycol, les cetones en 
C 3 -C 4 , les aldehydes en C 2 -C 4 . 

La phase aqueuse (eau et eventuellement le solvant or- 
ganique miscible a I'eau), ou milieu aqueux, peut etre 
presente, en une teneur allant de 10% a 95% en poids, 
par rapport au poids total de la composition, de prefe- 
rence de 20 % a 70 % en poids, et mieux de 30 % a 80 
% en poids. 

[0112] Selon un deuxieme mode de realisation de la 
composition selon I'invention, la composition peut com- 
prendre au moins une huile ou solvant organique vola- 
tile disperse qui peut notamment former une phase 
grasse dispersee dans la phase aqueuse. 
[0113] Par " huile ou solvant organique volatile", on 
entend au sens de I'invention des solvants organiques 
et des huiles cosmetiques volatiles, liquides a tempera- 
ture ambiante, ayant une pression de vapeur non nulle, 
a temperature ambiante et pression atmospherique, al- 
lant en particulier de 10" 2 a 300 mm de Hg (1 ,33 Pa a 
40.000 Pa) et de preference superieure a 0,3 mm de Hg 
(40 Pa). Par "huile non volatile", on entend une huile 
ayant une pression de vapeur inferieure a 10" 2 mm de 
Hg (1,33 Pa). 

[0114] Ces huiles peuvent etre des huiles hydrocar- 
bonees, des huiles siliconees, des huiles fluorees, ou 
leurs melanges. 

[01 15] On entend par "huile hydrocarbonee", une hui- 
le contenant principalement des atomes d'hydrogene et 
de carbone et eventuellement des atomes d'oxygene, 
d'azote, de soufre, de phosphore. Les huiles hydrocar- 
bonees volatiles peuvent etre choisies parmi les huiles 
hydrocarbonees ayant de 8 a 16 atomes de carbones, 
et notamment les alcanes ramifies en Cg-C-jg comme 
les isoalcanes en C 8 -C 16 d'origine petroliere (appelees 
aussi isoparaffines) comme I'isododecane (encore ap- 
pele 2,2,4,4,6-pentamethylheptane), l'isodecane ; I'iso- 
hexadecane, et par exemple les huiles vendues sous 



les noms commerciaux d'lsopars' ou de Permetyls ; les 
esters ramifies en C 8 -C 16 le neopentanoate d'iso-hexy- 
le, et leurs melanges. D'autres huiles hydrocarbonees 
volatiles comme les distillats de petrole ; notamment 

5 ceux vendus sous la denomination Shell Solt par la so- 
ciete SHELL, peuvent aussi etre utilisees. De preferen- 
ce, le solvant volatil est choisi parmi les huiles volatiles 
hydrocarbonees ayant de 8 a 1 6 atomes de carbone et 
leurs melanges. 

10 [0116] Comme huiles volatiles, on peut aussi utiliser 
les silicones volatiles, comme par exemple les huiles de 
silicones lineaires ou cycliques volatiles. notamment 
celles ayant une viscosite < 8 centistokes (8 1 0 -6 m 2 /s). 
et ayant notamment de 2 a 7 atomes de silicium, ces 

15 silicones comportant eventuellement des groupes alky- 
le ou alkoxy ayant de 1 a 1 0 atomes de carbone. Comme 
huile de silicone volatile utilisable dans I'invention, on 
peut citer notamment I'octamethyl cyclotetrasiloxane, le 
decamethyl cyclopentasiloxane, le dodecamethyl cyclo- 

20 hexasiloxane, I'heptamethyl hexyltrisiloxane, I'hepta- 
methyloctyl trisiloxane, I'hexamethyl disiloxane, I'octa- 
methyl trisiloxane, le decamethyl tetrasiloxane, le dode- 
camethyl pentasiloxane et leurs melanges. 
[0117] L'huile volatile ou le solvant volatile peut etre 

25 present dans la composition selon I'invention en une te- 
neur allant de 0,1 % a 30 % en poids, par rapport au 
poids total de la composition, de preference de 0,1 % a 
15 % en poids. 

[0118] La composition peut egalement comprendre 
30 au moins une huile non volatile, et notamment choisie 
parmi les huiles hydrocarbonees et/ou siliconees et/ou 
fluorees non volatiles. 

Comme huile hydrocarbonee non volatile, on peut no- 
tamment citer : 

35 

les huiles hydrocarbonees d'origine vegetale telles 
que les triglycerides constitues d'esters d'acides 
gras et de glycerol dont les acides gras peuvent 
avoir des longueurs de cha? nes variees de C 4 a C 24: 

40 ces dernieres pouvant etre lineaires ou ramifiees, 
saturees ou insaturees ; ces huiles sont notamment 
les huiles de germe de ble, de tournesol, de pepins 
de raisin, de sesame, de ma is, d'abricot de ricin, 
de karite, d'avocat, d'olive, de soja, l'huile d'amande 

45 douce, de palme, de colza, de coton, de noisette, 
de macadamia, de jojoba, de luzerne, de pavot, de 
potimarron, de sesame, de courge, de colza, de 
cassis, d'onagre, de millet, d'orge, de quinoa, de 
seigle, de carthame, de bancoulier, de passiflore, 

50 de rosier muscat ; ou encore les triglycerides des 
acides caprylique/caprique comme ceux vendus 
par la societe Stearineries Dubois ou ceux vendus 
sous les denominations Miglyol 81 0, 812 et 81 8 par 
la societe Dynamit Nobel. 

55 - les ethers de synthese ayant de 1 0 a 40 atomes de 
carbone ; 

les hydrocarbures lineaires ou ramifies, d'origine 
mineraleou synthetiquetels que la vaseline, les po- 
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lydecenes, le polyisobutene hydrogene tel que le 
parleam, le squalane, et leurs melanges; 
les esters de synthese comme les huiles de formule 
R 1 COOR 2 dans laquelle R 1 represente le reste d'un 
acide gras lineaire ou ramifie comportant de 1 a 40 
atomes de carbone et R 2 represente une chaTne hy- 
drocarbonee notamment ramifiee contenant de 1 a 
40 atomes de carbone a condition que R 5 + R 6 soit 
> 10, comme par exemple I'huile de Purcellin (oc- 
tanoate de cetostearyle), le myristate d'isopropyle, 
le palmitate d'isopropyle, le benzoate d'alcool en 
C 12 a C 15 , le laurate d'hexyle, I'adipate de diisopro- 
pyle, I'isononanoate d'isononyle. le palmitate de 
2-ethyl-hexyle, I'isostearate d'isostearate, des oc- 
tanoates, decanoates ou ricinoleates d'alcools ou 
de polyalcools comme le dioctanoate de propylene 
glycol ; les esters hydroxyles comme le lactate 
d'isostearyle, le malate de di-isostearyle ; et les es- 
ters du pentaerythritol ; 

les alcools gras liquides a temperature ambiante a 
chaTne carbonee ramifiee et/ou insaturee ayant de 
12 a 26 atomes de carbone comme I'octyl dodeca- 
nol, I'alcool isostearylique, I'alcool oleique, le 
2-hexyldecanol, le 2-butyloctanol. le 
2-undecylpentadecanol ; 

les acides gras superieurs tels que I'acide oleique, 
I'acide linoleique, I'acide linolenique ; 

et leurs melanges. 

[0119] Les huiles de silicone non volatiles utilisables 
dans la composition selon I'invention peuvent etre les 
polydimethylsiloxanes (PDMS) non volatiles, les polydi- 
methylsiloxanes comportant des groupements alkyle ou 
alcoxy, pendant et/ou en bout de chaTne siliconee, grou- 
pements ayant chacun de 2 a 24 atomes de carbone, 
les silicones phenylees comme les phenyl trimethico- 
nes, les phenyl dimethicones, les phenyl trimethylsiloxy 
diphenylsiloxanes, les diphenyl dimethicones, les di- 
phenyl methyldiphenyl trisiloxanes. les 2-phenylethyl 
trim ethyls iloxysi I icates ; 

[0120] Les huiles fluorees utilisables dans I'invention 
sont notamment des huiles fluorosiliconees, des polye- 
thers fluores, des silicones fluorees telles que decrit 
dans le document EP-A-847752. 
[0121] Les huiles non volatiles peuvent etre presen- 
tes dans la composition selon I'invention en une teneur 
allantde 0,1 % a 30 % en poids, et de preference de 0,1 
% a 1 5 % en poids, par rapport au poids total de la com- 
position. 

[0122] Avantageusement, lorsque la composition 
comprend une huile volatile et une huile non volatile, la 
teneur en huile volatile et en huile volatile dans la com- 
position est inferieure ou egale a 49 % en poids, par 
rapport au poids total de la composition, de preference 
inferieure a 25 % en poids, et mieux inferieure a 15 % 
en poids. 

[0123] La composition selon I'invention peut contenir 
des agents tensioactifs emulsionnants presents notam- 



ment en une proportion allant de 2 a 30 % en poids par 
rapport au poids total de la composition, et mieux de 5 
% a 15 %. Ces agents tensioactifs peuvent etre choisis 
parmi des agents tensioactifs anioniques ou non ioni- 

5 ques. On peut se reporter au document « Encyclopedia 
of Chemical Technology, KIRK-OTHMER » , volume 22, 
p. 333-432, 3eme edition, 1979, WILEY, pour la defini- 
tion des proprietes et des fonctions (emulsionnant) des 
tensioactifs, en particulierp.347-377decette reference, 

10 pour les tensioactifs anioniques et non-ioniques. 

[0124] Les tensioactifs utilises preferentiellement 
dans la composition selon I'invention sont choisis : 

parmi les tensioactifs non-ioniques : les acides 
15 gras, les alcools gras, les alcools gras polyethoxy- 
les ou polyglyceroles tels que des alcools stearyli- 
que ou cetylstearylique polyethoxyles, les esters 
d'acidegras et de saccharose, les esters d'alkyl glu- 
cose, en particulier les esters gras de C 1 -C 6 alkyl 
20 glucose polyoxyethylenes, et leurs melanges. 

parmi les tensioactifs anioniques : les acides gras 
en C 16 -C 30 neutralises par les amines, I'ammonia- 
que ou les sels alcalins, et leurs melanges ; le co- 
polymere acide acrylique/itaconatee de monostea- 
25 ryleoxyethylene (20 OE) en dispersion aqueuse a 
30 % en poids vendu sous la denomination 
« STRUCTURE 2001 » par la societe National 
Starch, le copolymere acide acrylique/itaconate de 
monocetyle ethoxyle (20 OE) en dispersion aqueu- 
30 se a 30 % vendu sous la denomination 
« STRUCTURE 3001 » par la societe National 
Starch. 

[0125] On utilise de preference des tensioactifs per- 
35 mettant I'obtention d'emulsion huile-dans-eau ou cire- 
dans-eau. 

[0126] La composition selon I'invention peut egale- 
ment comprendre une matiere colorante comme les ma- 
tieres colorantes pulverulentes, les colorants liposolu- 
40 bles, les colorants hydrosolubles. Cette matiere colo- 
rante peut etre presente en une teneur allant de 0,01 % 
a 50 % en poids, par rapport au poids total de la com- 
position, de preference allantde 0,01 % a 30% en poids. 
[0127] Les matieres colorantes pulverulentes peu- 
45 vent etre choisies parmi les pigments et les nacres. 
[0128] Les pigments peuvent etre blancs ou colores, 
mineraux et/ou organiques, enrobes ou non. On peut 
citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, 
eventuellement traite en surface, les oxydes de zirco- 
50 nium, de zinc ou de cerium, ainsi que les oxydes de fer 
ou de chrome, le vio let de manganese, lebleu outremer 
I'hydrate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pig- 
ments organiques, on peut citer le noir de carbone. les 
pigments de type D & C, et les laques a base de carmin 
55 de cochenille, de baryum, strontium, calcium, alumi- 
nium. 

[01 29] Les nacres peuvent etre choisies parmi les pig- 
ments nacres blancs tels que le mica recouvert de titane 
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ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colo- 
res tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le 
micatitaneavec notammentdu bleu ferriqueou de I'oxy- 
de de chrome, le mica titane avec un pigment organique 
du type precite ainsi que les pigments nacres a base 
d'oxychlorure de bismuth. 

[0130] Les colorants liposolubles sont par exemple le 
rouge Soudan, le D&C Red 17, le D&C Green 6, le p- 
carotene, I'huile de soja, le brun Soudan, le D&C Yellow 
1 1 , le D&C Violet 2, le D&C orange 5, le jaune quinolei- 
ne, le rocou. Les colorants hydrosolubles sont par 
exemple le jus de betterave, le bleu de methylene. 
[0131] La composition de I'invention peut compren- 
dre, en outre, tout additif usuellement utilise en cosme- 
tique tels que les antioxydants, les charges, les conser- 
vateurs, les parfums, les neutralisants, les epaissis- 
sants, les actifs cosmetiques ou dermatologiques com- 
me par exemple des emollients, des hydratants, des vi- 
tamines, des filtres solaires, et leurs melanges. Ces ad- 
ditifs peuvent etre presents dans la composition en une 
teneur allant de 0,01 a 20 % du poids total de la com- 
position et mieux de 0,01 a 10% (si presents). 
[0132] Bien entendu I'homme du metier veillera a 
choisir les eventuels additifs complementaires et/ou leur 
quantite de telle maniere que les proprietes avantageu- 
ses de la composition selon I'invention ne soient pas ou 
substantiellement pas, alterees par I'adjonction envisa- 
gee. 

[0133] La composition selon I'invention peut etre fa- 
briquee par les procedes connus, generalement utilises 
dans le domaine cosmetique ou dermatologique. 

Met node de mesure de la masse volumique de par- 
ticules solides : 

[0134] La masse volumique apparente de particules 
solides est mesuree a I'aide d'un pycnometre Gay-Lus- 
sac. 

[0135] On utilise une balance de precision (precision 
de 1 mg) et les mesures sont effectuees dans une en- 
ceinte thermostatee a 25 °C ( ± 0.5°C). On utilise ega- 
lement deux liquides de reference ayant une masse vo- 
lumique Mv qui sont I'eau demineralisee (MV = 1 000 kg/ 
m 3 ) et I'heptane (MV = 683.7 kg/m 3 ). On effectue la me- 
sure de la masse volumique des particules solides avec 
chaque liquide de reference. 

[0136] On place le pycnometre et les produits utilise 
pour effectuer la mesure a la temperature de 25°C. Les 
masses citees ci-apres sont exprimees en kilogram- 
mes. 

[0137] On mesure la masse M0 du pycnometre, puis 
on remplit completement le pycnometre du liquide de 
reference employe, en evitant I'introduction de bulle 
d'air. 

On mesure la masse M1 du pycnometre rempli. 
[0138] Puis on prepare un melange de masse M2 du 
materiau dont on veut mesurer sa masse volumique 
Mv2 avec une masse M3 de liquide de reference. On 



agite le melange puis juste a la fin de I'agitation, on rem- 
plit le pycnometre avec ce melange et on mesure la 
masse M4 du pycnometre rempli. On determine ainsi la 
masse M4 - M0 du melange present dans le pycnome- 
5 tre. 

Le pycnometre ayant un volume de remplissage cons- 
tant, on peut done etablir la relation suivante : (M1-M0) 
/ Mv= (M2/Mv2 + M3/Mv) x (M4-M0) / (M2+M3) 
[0139] Cette relation permet de calculer la valeur de 

10 la masse volumique Mv2 des particules solides, expri- 
mee en kg/ m 3 . On determine ainsi pourchacun des li- 
quides de reference une valeur de la masse volumique 
des particules solides. Selon I'invention, la valeur la plus 
elevee (parmi la masse volumique mesuree avec I'eau 

15 distillee et la masse volumique mesuree avec I'heptane) 
est retenue comme valeur de la masse volumique pour 
la determination de la fraction volumique des particules 
solides. 

20 Methode de mesure de retraction d'un polymere : 

[0140] Le principe consiste a mesurer avant traite- 
ment et apres traitement la longueur d'une eprouvette 
de stratum corneum isole et de determiner le pourcen- 
25 tage de retraction de I'eprouvette. 

[0141] On utilise des eprouvettes de 1 cm X 0,4 cm 
de stratum corneum d'epaisseur allant de 10 a 20 
disposees sur I'extensiometre MTT 610 commercialise 
par la societe DIASTRON. 
30 [0142] L'eprouvetteestplaceeentre2machoires puis 
laissee pendant 12 heures dans une atmosphere a 30 
°C et 40 % d'humidite relative. 

[0143] Ontracte a la vitesse de 2 mm/minute I'eprou- 
vette d'une longueur comprise entre 5 et 1 0 % de la lon- 
35 gueur initiale pour determiner la longueur \ A a partir de 
laquelle I'eprouvette commence a exercer une force sur 
les machoires et detectee par I'appareil. 
[0144] On detend ensuite I'eprouvette puis on appli- 
que sur le stratum corneum 2 mg d'une composition 
40 aqueuse a 7 % en poids de polymere. Apres evapora- 
tion totale de la composition , on tracte I'eprouvette dans 
les memes conditions que celles decrites precedem- 
ment pour determiner egalement la longueur l 2 pour 
I'eprouvette traitee. 
45 [0145] Le pourcentage de retraction est determine 
par le rapport : 100 X (l 2 - l-j)/! 1 . 

[0146] L'invention est illustree plus en detail dans les 
exemples suivants. 

50 Exemples 1 et 2 comparatifs : 

[0147] 

a) On a prepare 2 dispersions aqueuses de cire, 
55 I'u ne (dispersion 1 ) avec la cire vendue sous la de- 
nomination « PHYTOWAX Olive 1 8 L 57 » par la so- 
ciete SOPHIM (cire de durete egale a 10,05 Mpa), 
I'autre (dispersion 2) avec la cire d'abeille (cire de 
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durete egale a 3,68 MPa) 

Chaque dispersion de cire est preparee en me- 
langeant a 95 °C, 40 g de cire, 4 g de tensioactif 
alcool laurylique polyoxyethylene a 23 motifs d'oxy- 
de d'ethylene vendu sous la denomination « BRIJ 
35 » par lasociete UNICHEMAet56 g d'eau chauf- 
fee a 95 °C, sous agitation a I'aide d'un agitateur 
Ultraturrax, jusqu'a obtenir une dispersion aqueuse 
de cire ayant une taille moyenne de particules d'en- 
viron 300 nm. 

b) On a prepare 2 mascaras ayant la composition 
suivante : 

Cire 30 g 

Oxyde de fer noir (Sicovit noir 85E172 de 

BASF) 5 g 

Hydroxyethylcellulose 

(Cellosize QP4400M d'Amerchol) 1 g 

Propylene glycol 5 g 

Tensioactif (Brij 35) 7,5 g 

Eau qsp 100 g 

[0148] Le mascara selon I'invention (exemple 1 ) con- 
tient la cire vendue sous la denomination « PHYTOWAX 
Olive 18 L57 » par lasociete SOPHIM de la dispersion 
1. 

[01 49] Le mascara ne faisant pas partie de I'invention 
(exemple 2) contient la cire d'abeille de la dispersion 2. 
[0150] Chaque mascara est prepare en melangeant 
75 g de la dispersion de cire correspondante decrite au 
point a) precedent avec la fraction aqueuse comple- 
mentaire comprenant les autres ingredients. 
[0151] La fraction non volatile deces 2 mascaras con- 
tient une fraction volumique de particules solides (cire, 
diamant, oxyde de fer noir) de 84 % (par rapport au vo- 
lume total de la fraction non volatile). 
Dans le mascara de I'exemple 1 , la fraction volumique 
de la cire dure represente 96,8 % du volume total des 
particules solides. Le mascara de I'exemple 2 ne con- 
tient pas de cire dure. 

[0152] On a mesure les proprietes recourbantes de 
ces 2 mascaras selon le protocole suivant : 
[0153] On a utilise des eprouvettes de cheveux cau- 
casiens comprenant 15 cheveux d'une longueur de 15 
mm presentant un arc de courbure ayant un rayon de 
courbure compris entre environ 6 et 7 mm. Ces eprou- 
vettes sont fixees sur un support de telle facon que le 
dessus de I'eprouvette correspond au cote interne de 
Tare forme par I'eprouvette, le dessous de I'eprouvette 
correspondant au cote externe de Tare forme par 
I'eprouvette.. 

[0154] Avant I'application du mascara, la courbure de 
I'eprouvette de cheveux a ete mesuree en prenant une 
photo numerique de profil a I'aide du Macrozoom Navi- 
tar. 

[0155] Puis on applique le mascara sur chaque 
eprouvette a I'aide d'une brosse sur le dessous de 



I'eprouvette. On a effectue 3 series de 1 0 passages de 
la brosse avec une attente de 2 minutes entre chaque 
serie de 1 0 passages. 

20 minutes apres le dernier passage de la brosse sur 
5 I'eprouvette, on a photographie I'eprouvette de cheveux 
maquilles. 

[0156] Les images sont traitees avec le systeme 
d'analyse d'image Microvision et on determine le rayon 
de courbure moyens des cheveux avant maquillage (Rc 
10 i) etle rayon de courbure moyen des cheveux apres ma- 
quillage (Rcf), le rayon de courbure etant mesure en mil- 
limetre. 

[0157] Le recourbement R est calcule selon la 
formule : 

15 

R= 1/Rci - 1/Rcf 

Plus la valeur de R est grande, plus le recourbement 
20 des cils mesure est important. 

[0158] On a obtenu les resultats suivants : 

Exemple 1 (invention) : R = 0,018 mm -1 

25 Exemple 2 (hors invention) : R = 0,012 mm -1 

[0159] On a ainsi constate que les proprietes recour- 
bantes du mascara de I'exemplel selon I'invention sont 
superieures a celles du mascara de I'exemple 2. L'utili- 
30 sation d'une cire plus dure presente dans le mascara de 
I'exemple 1 permet d'augmenter le recourbement des 
cils. 



35 Revendications 

1. Composition de revetement des fibres keratiniques, 
notamment des cils, sous forme de dispersion cire- 
dans-eau comprenant, dans un milieu aqueux cos- 
40 metiquement acceptable, une fraction non volatile 
comprenant : 

u n polymere apte a adherer sur les matieres ke- 
ratiniques, 

45 - des premieres particules solides a 25 °C com- 
prenant un premier materiau comprenant une 
cire ayant un point de fusion inferieur a 77 °C 
et une durete superieure ou egale a 6,5 MPa, 
et eventuellement des deuxiemes particules 
50 solides comprenant un deuxieme materiau dif- 

ferent du premier materiau, les deuxiemes par- 
ticules solides n' etant pas aptes a coalescer a 
une temperature inferieure ou egale a 40 °C, 

55 les premieres et, le cas echeant, les deuxiemes par- 
ticules solides etant presentes dans la composition 
en une teneur telle que la fraction volumique des 
premieres particules solides et, le cas echeant, des 
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deuxiemes particules solides est superieure ou 
egale a 50 % du volume total de la fraction non vo- 
latile de la composition, 

et, le cas echeant, la fraction volumique des pre- 
mieres particules solides est superieure ou egale a 5 
25 % du volume total des premieres particules so- 
lides et des deuxiemes particules solides. 

2. Composition selon la revendication 1 , caracterisee 
par le fait que la cire a un point de fusion inferieur 10 
a 60 °C. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, carac- 
terisee par le fait que la cire a un point de fusion 
allantde30 °C a 59 °C. is 

4. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

la cire a un point de fusion allant de 35 °C a 59 °C. 

20 

5. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

la cire a un point de fusion allant de 40 °C a 50 °C. 

6. Composition selon Tune quelconque des revendi- 25 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

la cire a une durete allant de 6,5 M Pa a 20 MPa, 
notamment allant de 6,5 MPa a 15 Mpa ; de prefe- 
rence allant de 6,5 a 12 MPa. 

30 

7. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

la cire a une durete allant de 9,7 a 20 MPa, de pre- 
ference allant de 9,7 a 15 MPa, et mieux allant de 
de 9,7 a 12 a MPa. 35 

8. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1 a 6, caracterisee par le fait que la cire 
est choisie parmi la cire de Candellila, la cire de jo- 
joba hydrogenee, la cire de sumac, la ceresine, le 40 
stearate d'octacosanyle, le stearate de tetraconta- 
nyle, la cire de Shellac, lefumarate de behenyle, le 
tetrastearate de di-(trimethylol-1 ,1 ,1 propane), le 
tetrabehenate de di-(trimethylol-1 ,1 ,1 propane), les 
ozokerites, la cire obtenue par hydrogenation d'hui- 45 
le d'olive esterifiee avec I'alcool stearylique, les ci- 

res obtenues par hydrogenation d'huile de ricin es- 
terifiee avec I'alcool cetylique. 

9. Composition selon Tune quelconque des revendi- so 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

la cire est choisie parmi le tetrastearate de di-(trime- 
thylol-1 .1 ,1 propane) et la cire d'olive obtenue par 
hydrogenation d'huile d'olive esterifiee avec I'alcool 
stearylique. 55 

10. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 



les premieres particules solides ont une taille 
moyenne allant 50 nm a 50 jam, et de preference de 
1 00 nm a 10 ujti. 

11. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

les premieres particules de cire sont presentes 
dans la composition en une teneur allant de 1 ,25 % 
a 50 % en poids, par rapport au poids total de la 
composition, avantageusement allant de 5 % a 40 
% en poids, et de preference allant de 1 0 % a 25 % 
en poids. 

12. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

la composition comprend les premieres et les 
deuxiemes particules solides. 

13. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

ladite fraction volumique des premieres particules 
solides et, le cas echeant, des deuxiemes particu- 
les solides est superieure ou egale 60 % du volume 
total de la fraction non volatile de la composition. 

14. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

ladite fraction volumique des premieres particules 
solides et, le cas echeant, des deuxiemes particu- 
les solides est superieure ou egale 70 % du volume 
total de la fraction non volatile de la composition. 

15. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

les deuxiemes particules solides sont choisies 
parmi : 

des deuxiemes particules solides primaires 
comprenant un materiau cristallin ou semi-cris- 
tallin solide a 25 °C presentant une transition 
de phase de premier ordre, de fusion ou de 
combustion, superieure a 100 °C ; 
et/ou des deuxiemes particules solides secon- 
dares, comprenant un materiau amorphe 
ayant une temperature de transition vitreuse 
superieure ou egale a 60 °C, 
et/ou d'autres particules solides a 25 °C, appe- 
lees deuxiemes particules solides tertiaires, 
differentes desdites deuxiemes particules pri- 
maires et secondaires 
et leurs melanges. 

1 6. Composition selon la revendication precedente, ca- 
racterisee par le fait que le fait que le materiau 
cristallin ou semi-cristallin presente une transition 
de phase de premier ordre superieure a 1 20 °C. 

17. Composition selon la revendication 15 ou 16, ca- 
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racterisee par le fait que le material! cristallin ou 
semi-cristallin presente une transition de phase de 
premier ordre superieure a 1 50 °C. 

18. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 5 a 1 7, caracterisee par le fait que le pre- 
mier material! a une durete Vicker superieure ou 
egale a 1 0, de preference allant de 1 0 a 7500. 

19. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 5 a 1 8, caracterisee par le fait que le pre- 
mier materiau a une durete Vicker superieure ou 
egale a 200, de preference allant de 200 a 7500. 

20. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 5 a 1 9, caracterisee par le fait que le pre- 
mier materiau a une durete Vicker superieure ou 
egale a 400, de preference allant de 400 a 7500. 

21. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations 15 a 20, caracterisee par le fait que ledit 
materiau est choisi dans le groupe forme par la si- 
lice, le verre. le diamant, le cuivre, le nitrure de bore, 
les ceramiques, les micas, les oxydes metalliques, 
les polyamides, et leurs melanges. 

22. Composition selon la revendication 21 , caracteri- 
see par le fait que les oxydes metalliques sont 
choisis parmi les oxydes de fer. 

23. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations 15 a 22, caracterisee par le fait que les 

deuxiemes particules primaires ont une taille 
moyenne allant de 50 nm a 50 jxm, de preference 
allant de 20 nm a 50 urn. 

24. Composition selon la revendication 15, caracteri- 
see par le fait que le materiau amorphe des 
deuxiemes particules solides secondaires a une 
temperature de transition vitreuse superieure ou 
egale a 80 °C 

25. Composition selon I'une des revendications 15 ou 
24, caracterisee par le fait que le deuxieme ma- 
teriau amorphe des deuxiemes particules solides 
secondaires a une temperature de transition vitreu- 
se superieure ou egale a 1 00 °C. 

26. Composition selon I'une des revendications 15, 24 
ou 25, caracterisee par le fait que le materiau 
amorphe est un polymere. 

27. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations 15, 24 a 26, caracterisee par le fait que le 
materiau amorphe est un polymere choisi parmi les 
polymeres radicalaires et les polycondensats. 

28. Composition selon I'une quelconque des revendi- 



cations 1 5, 24 a 27, caracterisee par le fait que le 

materiau amorphe est un polymere choisi parmi les 
polymeres d'ethylene, les polymeres de propylene, 
les polymeres acryliques, les polymeres d'acrylami- 
5 de, les polymeres de (meth)acrylonitrile,les poly- 
carbonates, les polyurethanes, les polyesters, les 
polyamides, les polysulfones, les polysulfonami- 
des, les carbohydrates. 

10 29. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations 15 et 24 a 28, caracterisee par le fait que 

les deuxiemes particules solides secondaires ont 
une taille moyenne allant de 1 0 nm a 50 ujn, et de 
preference allant de 20 nm a 1 urn. 

15 

30. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

la fraction volumique des premieres particules soli- 
des, et, le cas echeant, des deuxiemes particules 
20 solides va de 50 % a 99 % du volume total de la 
fraction non volatile de la composition. 

31. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

25 la fraction volumique des premieres particules soli- 
des, et, le cas echeant, des deuxiemes particules 
solides est superieure ou egale a 60 %, notamment 
va de 60 % a 99 %, du volume total de la fraction 
non volatile de la composition. 

30 

32. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

la fraction volumique des premieres particules soli- 
des et, le cas echeant, des deuxiemes particules 
35 solides est superieure ou egale a 70 %, notamment 
va de 70 % a 95 %, du volume total de lafraction 
non volatile de la composition. 

33. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
40 cations precedentes, caracterisee par le fait que 

les premieres particules sont presentes dans la 
composition en une teneur telle que la fraction vo- 
lumique des premieres particules solides est supe- 
rieure ou egale a 30 %, de preference allant de 30 
45 % a 1 00 %, de la fraction volumique totale des pre- 
mieres et deuxiemes particules solides. 

34. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

50 les premieres particules sont presentes dans la 
composition en une teneur telle que la fraction vo- 
lumique des premieres particules solides est supe- 
rieure ou egale a 40 %, de preference allant de 40 
% a 1 00 %, de la fraction volumique totale des pre- 

55 mieres et deuxiemes particules solides. 

35. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
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les premieres particules sont presentes dans la 
composition en une teneur telle que la fraction vo- 
lumique des premieres particules solides est supe- 
rieure ou egale a 50 % de la fraction volumique to- 
tale des premieres et deuxiemes particules solides, 
notamment allant de 50 % a 100 %. 

36. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

les deuxiemes particules solides primaires et/ou se- 
condares sont presentes dans la composition en 
une teneur telle que la fraction volumique desdites 
premieres particules solides et desdites deuxiemes 
particules solides primaires et/ou secondaires, est 
superieure ou egale a 25,05 %, de preference allant 
de 25,05 % a 1 00 %, du volume total des premieres 
et deuxiemes particules solides. 

37. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

les deuxiemes particules solides primaires et/ou se- 
condaires sont presentes dans la composition en 
une teneur telle que la fraction volumique desdites 
premieres particules solides et desdites deuxiemes 
particules solides primaires et/ou secondaires, est 
superieure ou egale a 30,05 %, notamment allant 
de 30,05 % a 1 00 %, du volume total des premieres 
et deuxiemes particules solides, et de preference 
superieure ou egale a 40, 05 %, notamment allant 
de 40,05 % a 1 00 %, et mieux superieure ou egale 
a 50,05 %, notamment allant de 500,05 % a 1 00 %. 

38. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

le polymere apte a adherer sur les matieres kerati- 
niques est choisi dans le groupe forme par les po- 
lymeres vinyliques, les polyurethanes, les polyes- 
ters, les polyamides, les polyurees, les polymeres 
cellulosiques. 

39. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

le polymere apte a adherer sur les matieres kerati- 
niques est un polymere filmogene a une tempera- 
ture inferieure ou egale a 40 °C. 

40. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

le polymere apte a adherer sur les matieres kerati- 
niques est un polymere apte a former un depot pro- 
duisant a une concentration de 7 % dans I'eau, une 
retraction du stratum corneum isole de plus de 1 % 
a 30°C sous une humidite relative de 40 %. 

41 . Composition selon la revendication precedente. ca- 
racterisee par le fait que la retraction du stratum 
corneum est de plus de 1 ,2 %, et mieux de plus de 
1 ,5 %. 



42. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

le polymere apte a adherer sur les matieres kerati- 
niques est solubilise dans le milieu aqueux. 

5 

43. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1 a 41, caracterisee par le fait que le po- 
lymere apte a adherer sur les matieres keratiniques 
est sous forme de particules solides en dispersion 

10 aqueuse. 

44. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1 a 41 , caracterisee par le fait que le po- 
lymere apte a adherer sur les matieres keratiniques 

15 est solubilise ou disperse sous forme de particules 
stabilisees en surface dans une phase grasse liqui- 
de dispersee dans le milieu aqueux. 

45. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
20 cations precedentes, caracterisee par le fait que 

polymere apte a adherer sur les matieres keratini- 
ques est present en une teneur allant de 0,1 % a 50 
% en poids, par rapport au poids total de la compo- 
sition, de preference de 0,5 % a 40 % en poids, et 
25 mieux de 1 % a 30 % en poids. 

46. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par lefait qu'el- 

le comprend une cire additionnelle differente de la 
30 cire des premieres particules solides. 

47. Composition selon la revendication precedente , 
caracterisee par le fait quela cire additionnelle est 
presente dans la composition en une teneur allant 

35 de0,1 % a 35% en poids, par rapport au poids total 
de la composition, de preference de 0,1 % a 20 % 
en poids, et mieux de 1 % a 10 % en poids. 

48. Composition selon Tune la revendication 46 ou 47, 
40 caracterisee par le fait que la cire additionnelle est 

sous forme de particules ayant une taille moyenne 
allant de 50 nm a 50 urn, et de preference de 50 nm 
a 10 urn. 

45 49. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 

le milieu aqueux est forme d'eau ou d'un melange 
d'eau et de solvant organique miscible a I'eau. 

50 50. Composition selon la revendication precedente, ca- 
racterisee par le fait que le solvant organique mis- 
cible a I'eau est choisi parmi les monoalcools infe- 
rieurs ayant de 1 a 5 atomes de carbone, les glycols 
ayant de 2 a 8 atomes de carbone, les cetones en 
55 C3-C4, les aldehydes en C 2 -C 4 . 

51. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
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le milieu aqueux est present en une teneur allant de 
1 0 % a 95 % en poids, par rapport au poids total de 
la composition, de preference de 20 % a 70 % en 
poids, et mieux de 30 % a 80 % en poids. 

5 

52. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait qu'el- 

le comprend une huile volatile ou un solvant orga- 
nique volatile 

10 

53. Composition selon la revendication precedente, ca- 
racterisee par le fait que I'huile volatile est choi- 
sies parmi les huiles hydrocarbonees, les huiles si- 
liconees, les huiles fluorees, ou leurs melanges. 

15 

54. Composition selon Tune revendications 52 ou 53, 
caracterisee par lefait que I'huile volatile est pre- 
senteen uneteneurallantde0,1 %a30% en poids, 
par rapport au poids total de la composition, de pre- 
ference allant de 0,1 % a 1 5 % en poids. 20 

55. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait qu'el- 
le comprend une huile non volatile. 

25 

56. Composition selon la revendication precedente. ca- 
racterisee par le fait que I'huile non volatile est 
presente en une teneur allant de 0,1 % a 50 % en 
poids, de preference de 0,1 % a 30 % en poids, par 
rapport au poids total de la composition. 30 

57. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait qu'el- 
le comprend un tensioactif. 

35 

58. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait qu' 

elle comprend un additif choisi parmi les matieres 
colorantes, les antioxydants, les charges, les con- 
servateurs, les parfums, les neutralisants, les 40 
epaississants, les actifs cosmetiques, les filtres so- 
laires, les agents de coalescence, les plastifiants. 

59. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait qu'el- 45 

le est un mascara. 

60. Procede de maquillage ou de soin non therapeuti- 
que des fibres keratiniques, notamment des cils, 
comprenant I'application sur les fibres keratiniques 50 
d'une composition selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 59. 

61. Utilisation d'une composition de revetement des fi- 
bres keratiniques selon I'une quelconque des re- 55 
vendications 1 a 59, pour recourber les fibres kera- 
tiniques, notamment les cils. 



62. Utilisation de premieres particules solides a 25 °C 
comprenant un premier materiau comprenant une 
cire ayant un point de fusion inferieur a 77 °C et une 
durete superieure ou egale a 6,5 MPa, et eventuel- 
lement des deuxiemes particules solides compre- 
nant un deuxieme materiau different du premier ma- 
teriau, les deuxiemes particules solides n'etant pas 
aptes a coalescer a une temperature inferieure ou 
egale a 40 °C, dans une composition de revetement 
des fibres keratiniques, notamment un mascara, 
sous forme de dispersion cire-dans-eau compre- 
nant, dans un milieu aqueux cosmetiquement ac- 
ceptable, une fraction non volatile comprenant un 
polymere apte a adherer sur les matieres keratini- 
ques et lesdites premieres particules solides et, le 
cas echeant, lesdites deuxiemes particules solides, 
les premieres particules solides et, le cas echeant, 
les deuxiemes particules solides etant presentes 
dans la composition en une teneur telle que la frac- 
tion volumique des premieres particules solides et, 
le cas echeant, des deuxiemes particules solides 
est superieure ou egale a 50 % du volume total de 
la fraction non volatile de la composition, 
et, le cas echeant, la fraction volumique des pre- 
mieres particules solides est superieure ou egale a 
25 % du volume total des premieres particules so- 
lides et des deuxiemes particules solides, 
pour recourber les matieres keratiniques, notam- 
ment les cils. 
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